
Własności chemiczne śrub

Materiał i obróbka C P S B

min max max max max min

3.6

Stal węglowa

- 0,20 0,05 0,06 0,003 -
4.6 - 0,55 0,05 0,06 0,003 -4.8
5.6 0,13 0,55 0,05 0,06

0,003 -5.8 - 0,55 0,05 0,066.8

8.8 0,15 0,40 0,035 0,035 0,003 425
Stal węglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035 0,035

9.8 0,15 0,35 0,035 0,035 0,003 425
Stal węglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035 0,035

10.9 0,15 0,35 0,035 0,035 0,003 340

10.9

Stal węglowa hartowana i odpuszczana 0,25 0,55 0,035 0,035

0,003 4250,20 0,55 0,035 0,035

Stal stopowa hartowana i odpuszczana 0,20 0,55 0,035 0,035
12.9 Stal stopowa hartowana i odpuszczana 0,28 0,50 0,035 0,035 0,003 380
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Klasa
własności

Skład chemiczny
(analiza kontrolna) % (m/m)

Temperatura
odpuszczania

oC

Stal węglowa z dodatkami stopowymi
(np.B, Mn lub Cr) hartowana i odpuszczana

Stal węglowa z dodatkami stopowymi
(np.B, Mn lub Cr) hartowana i odpuszczana

Stal węglowa z dodatkami stopowymi
(np.B, Mn lub Cr) hartowana i odpuszczana

Stal węglowa z dodatkami stopowymi
(np.B, Mn lub Cr) hartowana i odpuszczana
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